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Stampa
FLESSOGRAFICA

Caratteristiche:
- Stampa con clichè in polimero

- Adatta a svariati tipi di produzione

Solventi utilizzati:
Mix di solventi, solitamente 30% acetato di etile 

e 70% alcool
I mix possono essere anche diversi

( il solvente “puro” rovinerebbe il clichè )

ACCOPPIAMENTO

Caratteristiche:
E' un processo di accoppiamento di un film

plastico con un altro film plastico o 
con carta, cartone ecc.

Solventi utilizzati:
Il solvente viene utilizzato nelle colle che servono

a fare aderire i due strati.
Sono richiesti tempi di asciugatura rapidi e sicuri

(soprattutto nel settore alimentare) per cui si 
utilizza un monosolvente, spesso acetato di etile

PROCESSO DI
STAMPA

Stampa
ROTOCALCO

Caratteristiche:
- Stampa con tamburi incisi

- Tecnologia adatta a grandi volumi di produzione
- Necessità di tempi di asciugatura rapidi

Solventi utilizzati:
Tendenzialmente si utilizza monosolvente, 

Acetato di etile oppure toluene

IMPIANTO DI DEPURAZIONE FUMI

Impianto RECUPERO SOLVENTE

IMPIANTO DI DEPURAZIONE FUMI

Impianto RECUPERO SOLVENTE

IMPIANTO DI DEPURAZIONE FUMI

COMBUSTORE RIGENERATIVO RTO A 3 TORRI
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SCHEDA COMPARATIVA TRA I DUE SISTEMI DI DEPURAZIONE

IMPIANTO RECUPERO SOLVENTE COMBUSTORE RIGENERATIVO A 3 TORRI

Tipo di solvente Sempre monosolvente: ACETATO DI ETILE 
oppure TOLUENE oppure ESANO

Mix di solventi vari

Portata d'aria da depurare Minimo 5.000 Nm3/h
Solitamente impianti più piccoli di questa taglia 
non offrono benefici di recupero economico 
interessanti.

Minimo 2.000 m3/h 

Quantità di solvente utilizzata dal 
cliente

Minimo 20 kg/h
Per utilizzo di quantità di solvente inferiore non 
si ha un vantaggioso ritorno economico

Minimo 5 kg/h

Concentrazione di solvente 
nell'aria da depurare

Oltre 2 g/Nm3 Da 0,5 a 4 g/Nm3

Vantaggi - Riutilizzo del solvente recuperato
- Maggiore indipendenza rispetto a fornitori di 
solvente
- Payback impianto breve

- Flessibilità nella scelta dei solventi da utilizzare in
produzione
- Flessibilità nell'organizzazione della produzione
- Semplicità di utilizzo

Svantaggi - Applicabile solo con produzione a 
monosolvente
- Non utilizzabile su taglie di impianto troppo 
piccole

- Impianto che non produce guadagno
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SCHEMA DI FLUSSO DI IMPIANTO A RECUPERO SOLVENTE
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Impianto
RECUPERO SOLVENTE

Aria : 15.000 Nm3/h
Solvente: 50 kg/h

Aria depurata:
15.000 Nm3/h

Solvente recuperato:
47 kg/h

Vapore: 300 kg/h

Elettricità: 40 kW

Acqua: 300 kg/h
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SCHEMA DI FLUSSO DI IMPIANTO COMBUSTORE RIGENERATIVO
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Impianto
COMBUSTORE RIGENERATIVO

Aria : 15.000 Nm3/h
Solvente: 10 - 30 kg/h

Aria depurata:
15.000 Nm3/h

Metano: 10-20 m3/h

Elettricità: 30 kW
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